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50 YILI ASKIN TECRUBE DAHA HIZLI SURUCULER

1954 yilindan bu yana Pres Aksesuarlari ve Ekipmanlari 400 vurus / dakika’ ya kadar pres vuruslarin da
Ureten PA firmasi sahip oldugu tecrube ile Pres dahi calismaya imkan veren PA Pnématik
Otomasyonu konusunda dunyanin sayili firmalarindan bir Sdrdculer, sahip oldugu patent ile diger
tanesidir. ureticilerden farkl bir 6zellige sahiptir.

OZEL DiZAYN EDILMiS CONTA UYGULAMALAR

P/A firmasinin Urettigi Pnématik Sardculer, bakim Istenilen sirme yénunde, surdcu veya cekici
gerektirmeyen yapisi sayesinde hakli bir Gne sahiptirler. olarak, presin hizina uygun sekilde, birden fazla
Ana silindirde bulunan 6zel dizayn edilmis conta malzemeyi ayni anda surebilme &zelliklerine gére
sayesinde surtnme azaltilip, strtcud hizlari ve dmarleri cok degisik uygulamalarda kullanilabilir.
uzatiimuistir.




FiYAT UYGUNLUGU

PA Pnématik surtculer Mekanik ve Hidrolik
Sdruculere gore %65 - %90 arasinda daha az
maliyetlidirler. Bu nedenle de tercih sebebidirler.

DEGiSiK URUN VE MALZEME iLE
CALISABILME IMKANI

Ozel aparatlar ile kagit, plastik, folyo, kumas, tel,
boru gibi malzemeler PA Pnédmatik Sartculer ile
rahatlikla sardlebilir.

KOLAY iSLETMEYE ALMA

PA Pnématik Sardcudler, 2 adet civata ve hava
baglantisi sayesinde kolayca ve kisa surede isletmeye
alinabilir. Istendiginde prese, istendiginde de kaliba
monte edilebilirler.

CABUK AYARLAMA

PA Pnématik Strdcdlerde stirme boyu ayari tek bir
civata sayesinde basitce yapilabilir. Bu ézellikde
surme boyu degisim surelerini minimuma indirir.
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Sarucud kullanim émrunud arttiran 6zel dizayn edilmis conta

Ucak sanayinde de kullanilan Aliminyum
ile dizayn edilmis govde yapisi

Malzeme surdurme
ve tahrik valfi

Hiz Ayar Civatasi

Prese veya kaliba
kolay montajini
saglayan 2 veya 4
adet delik

Hava giris deligi

Gurdltayd azaltan susturucu

Sdrdcu ydzeyini koruyan
degistirilebilir celik plakalar

Surme hizini otomatik olarak
kontrol eden sénumleyiciler

Sert krom kapli ana piston

Paslanmaz Celikten yapilmis hava giris borusu




Vibrasyonu azaltan, ucak
motorlarinin imalatinda da kullanilan
6zel somun ve civata

Sesi ve vibrasyonu
engelleyen sénumleyiciler

Dayanimi ve dmrU arttiran yuksek
mukavemetli ve krom kapli yataklar

Malzemenin surdcuye kolay
saglayan yonlendiricile

Sdrme Boyu ayarlanmasinda
kullanilan &zel civata

Sarme Boyunun ayarlanmasini
saglayan civatalar

girisini
r

C€
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& d s
Model (mm) (mm) (Kg) (mm) (Vurus/dak)(LTR) (Kg)
AX2 38 0-50 11,2 1,2 280 0,03 3,5
AX4 38 0-100 11,2 1,1 220 0,06 4,0
AX6 38 0-150 11,2 1,0 180 0,09 5,0
CcX3 76 0-76 22,6 2,0 220 0,09 9,0
CX6 76 0-150 22,6 1,9 160 0,14 11,0
CX9 76 0-230 22,6 1,8 110 0,23 13,0 J K‘iMH
cX12 76 0-300 22,6 1,7 95 0,28 14,5 M @& [|7=]° i
DX4 100 0-100 22,6 1,9 195 0,11 11,0 T 2_’ ‘©’ °© MJ ’_‘_l_‘ l
DX6 100 0-150 22,6 1,8 145 0,17 13,5 L N Oj E_j]
DX12 100 0-300 22,6 1,6 85 034 17,0 | Q@ oo ©’ o [|J9, I LryJ {
FX4 150 0-100 49,1 2,1 160 0,17 18,0 b ole ksl
FX6 150 0-150 49,1 2,0 140 0,23 19,0
FX9 150 0-230 49,1 1,9 110 0,31 20,0 H
FX12 150 0-300 49,1 1,8 80 0,40 23,0 3 «%
HX4 230 0-100 49,1 2,0 145 0,17 250 D T ] L% @] o
HX6 230 0-150 49,1 1,9 125 0,23 27,0 l T C O'/’ ‘@ @” : © @| 0
HX9 230 0230 49,1 1,8 100 0,31 29,5 N E— J
HX12 230 0300 49,1 1,7 70 0,40 31,8 < AP
LX6 300 0-150 78,5 2,3 100 0,37 59,0
LX12 300 0-300 785 2,0 60 0,65 70,0
Not 1: Calisma Basinci olarak 6-8 Bar tavsiye edilir.
Not 2: Genislik arttikca strebilecegi sac kalinhgr miktari dismektedir.
Not 3: Belirtilen hiz, maksimum surme boyundaki hizdir. Kesit alani arttikca hiz dGsmektedir.
Model A B C D E F G H J K L M N P
AX2 238 92 33 90 72 21 66,5 1/8 NPT 8,4 55 88 - 13 80
AX4 339 92 33 90 72 21 66,5 1/8 NPT 8,4 55 88 - 13 80
AX6 441 92 33 90 72 21 66,5 1/8 NPT 8,4 55 88 - 13 80
cX3 311 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 - 14 80
CcX6 464 165 45,5 117 922 21 114 1/4 NPT 10 59 140 - 14 80
CcX9 616 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 - 14 80
CcX12 769 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 - 14 80
DX4 371 197 45,5 117 92 23 140 1/4 NPT 13,5 67 172 - 14 80
DX6 473 197 45,5 117 92 23 140 1/4 NPT 13,5 67 172 - 14 80
DX12 777 197 45,5 117 92 23 140 1/4 NPT 13,5 67 172 - 14 80
FX4 438 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80
FX6 489 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80
FX9 641 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80
FX12 794 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80
HX4 438 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80
HX6 489 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80
HX9 641 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80
HX12 794 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80
LX6 536 425 58,4 131 106 25,4 355,6 1/2 NPT 16,7 76 400 152,4 14 92
LX12 841 425 58,4 131 106 25,4 355,6 1/2 NPT 16,7 76 400 152,4 14 92
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DEGISiIiK SURME BOYLARINDAKI CALISMA HIZLARI

>~ 4 . _ = 2 —
<= | MODEL AX | < > MODEL CX & DX __|
8 < 300 S g < 300
W N (V]
S S 200 S S 200
g g
<E <5 P —
S8S 100 83 100 ﬁ———ﬁ
0 50 100 150 0 50 100 150 200 250 300
Slirme Boyu (mm) Stirme Boyu (mm)
o g 400 I I S 400 I I ]
> ] >
S < 300 MODEL FX & HX | % 309 MODEL LX ]|
S S 200 S S 200
g2 Sz
<S5 <>
8S 100 | N as '°°?§~‘F‘
0 50 100 150 200 250 300 0 50 100 150 200 250 300
Sirme Boyu (mm) Surme Boyu (mm)
Cekme Kuvveti (Kg) Sirme Kuvveti (Kg) [ sikoma Kuvveti (Ka)

11 23 50 80 59 122 227 397 34 79 79 123 7

AX CX,DX FX,HX LX AX CX,DX  FX,HX LX AX CX,DX  FX,HX LX
Not: Butun hesaplamalar 7 Bar basinca goredir
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Pnématik Sardcdler, presten tahrik alarak calismaktadirlar. (RANKININ DONgg
& —— yolv(;
Calisma mantigini daha rahat anlayabilmek icin bir an presin OST SLO
krankinin saat gibi oldugunu dustnelim. _ _ _ NOKTA
A
Bu baglamda Ust Ol Noktayi 12, Alt Ol Noktay 6 kabul
ettigimizde, pnématik strdculerin ideal calisma araligi 8 ile 4
arasidir.
Sdrdcdler bu surme zamani icerisinde strme islemini
tamalayip, iknici sartse hazirdirlar.
Y
ALT OLU
NOKTA

DEGISIK PROFILLIi MALZEMELERiIi SURME

Sarme ve sikma valfleri degisik profildeki malzemelerin strdlmesini -

s2 o A A lt o 9 . STANDART SIKMA OZEL KLEMPLER
saglamak icin dizayn edilebilirler. Bu ozellik sayesinde tel, boru, KLEMPI
elektrik terminali gibi degisik sekildeki malzemeler strulebilir.

Bunun disinda deri, lastik, naylon gibi esnek malzemelerin yanisira

cok ince malzemelerde hatasiz bir bicimde surulebilir. MODIFIYE EDILMis
KLEMP

PNOMATIK SURUCU CALISMA PRENSIPI

UGN

S
Tahrik Valfi yukarida . R
Surme grubu ileride PR&S IL(j'ls';l-'\-ISL\LU
Stkma pistonu acik 2
7
A
Tahrik Valfi asagida . .
Stkma pistonu kapalr S SURMEY]I
TAMAMLAMA
Surme grubu geri hareketli I ZAMANI
Surme grubu dayamada
Sikma pistonu kapali PRES BASKI
ZAMANI
Tahrik Valfi yukarnida .
SURMEYE
L BASLAMA
Stkma pistonu acik ZAMANI

Surme grubu ileri
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1. MEKANIK VALF TAHRIKLI
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PRES KRANKININ DONUSU UON UON

BAGLANTI PLAKASI

BASKI SAPLAMASI

YAY
SIKISTIRILMIS

MEKANIK
TAHRIK VALFI

O PNOMATIK SURUCU

2. PNOMATIK VALF TAHRIKLI

DOGRUSAL KAM OPERASYONU DONER KAM OPERASYONU

VALFLER ARASINDAKI UON
HAVA BAGLANTISI
. 3 YOLLU VALF UC YOLLU VALF
DOGRUSAL KAM VEYA > — NORMALDE
BRAKET KAPALI
] s

OPERASYON VALFi

3 YOLLU HAVA
KONTROL
VALFI

HAVA GiRisi HAVA GiRisi

3. ELEKTRIK VALF TAHRIKLI

DOGRUSAL KAM OPERASYONU DONER KAM OPERASYONU
PORT NO. 1 UON
3 YOLLU
SELENOID
VALF

LIMIT SWITCH

LIMIT SWITCH
LINEAR KAM = LY@l ibliolE

VEYA BRAKET KAPALI
.# (+)

MANUEL

OPER_ASYON
VALFI A 24VDC
(-)
3 YOLLU
HAVA
KONTROL —_—
VALFI
HAVA GiRisi HAVA GiRisi
LIMIT SWITCH SELENOID VALF UON AON UON
+ C - 0° 120° 180° 240° 360°
(120 VAC, 50/60 Hz) (240 VAC, 50/60 Hz) (24 VDC) o X o




| AGIR TiP_PNOMATIK sURUC

1992 ylinda PA tarafindan gelistirilen, yuksek
performansli, dustk bakim maliyetli hassas
sdrdcudlerdir.

Patent alinmis kompakt govde yapisi, her turlt
surme uygulamalarina hitap edecek sekilde dizayn
edilmistir.
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ileri teknoloji, ylksek performans ve dusuk bakim
maliyetine uygun olarak uretilmis PA Pnématik strdcdler
Amerikan Patent yasalarina gére koruma altina
alinmuslardir.

U.S. Patents No. 4,329,897, No. 4,140,261,
ve No. 5,125,550.

Sardcu yazeyini koruyan
degistirilebilir celik plakalar

Selonoid Valf

3 yollu Valf
Hava girisi

Hiz ayar civatasi
ve susturucu

Sarme boyunun hassas
sekilde ayarlanmasini
saglayan civata ve somun

Malzemeyi tamamen
kavrayan sikma pistonu

C€

Yuksek cekme kuvvetine sahip ciftli hava silindirleri

Pilotlamali kaliplarda da
calismaya imkan saglayan
sikma pistonu

Guardltaya azaltan
arka sonumleyici

Buyudk ve ayarlanabilir
yonlendiriciler

Malzeme giris
makarasi

Kalip setlerinde de kullanilan bronz yatak

Prese veya kaliba
kolayca montajini
saglayan 4 adet delik

Ucak sanayiinde de kullanilan
aliminyum gévde

Hassas strmeyi artiran ve vibrasyonu
azaltan sonumleyiciler
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| AGIR TiP PNOMATIK SUR

Koruma Kapagi

— . == i
| o oL o gl)l—l
HEE 0o o o o o : 1
368 mm _ g
413 mm
330 mm — : i -
| |
__§I:| __ ] O 0o 0o o o | M
5 4 O O
Lol _’_(81_[ Y
150 mm
21,4 mm —»| |[<t—> M16

150 mm
76
mm
* MODEL AF126 - 591 mm 102
f———
mm

MODEL AF1212 - 895 mm

et
4

MODEL AF126 MODEL AF1212
=5 150 =5 150
% e — g4 |
<% —~— <%
Q3% 100 T — Q3% 100
Sa Sa
€2 50 €S2 50
<S5 <3S
os i os i |
0 50 100 150 0 50 100 150 200 250 300
Siirme Boyu, mm Siirme Boyu, mm
Max. Max. Cekme Max. Bant Bir vurusdaki
Bant Siurme Kuvveti Kalinhgi Surme Sikma Hiz hava
Genisligi Boyu Not 1 Not 2 Kuvveti Kuvveti Not 3 sarfiyati Agirhik
Model (mm) (mm) (Kg) (mm) (Kg) (Kg) (SPM) (LTR) (Kg)
AF126 300 0-150 135 3,25 565 150 85 0,60 65
AF1212 300 0-300 135 3,25 565 150 65 0,920 70

Not 1: Tavsiye edilen calisma basinci 6-8 bar.
Not 2: Max. alabilecegi kalinlik 3,8 mm.
Not 3: Belirtilen hiz max stirme boyundaki hizdir. Kesit alani arttikca hiz ddsmektedir.

11
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KORUYUCU KAPAK

Pnématik strtcndn emniyetli bir bicimde
kullaniimasini saglamak, olabilecek kazalari é6nlemek ve
surdcuyu toz, yag gibi dis etkilerden korumak amaciyla
kullanilan kapaktir.

AX,CX,DX ve FX modellerinde Plexiglas, HX ve LX
modellerinde 6zel metal kapak kullaniimaktadir.

GiRiS MAKARALARI

ince sac, folyo, naylon, kumas gibi malzemelerin stirme
esnasinda dalgalanmalarini 6nlemek ve strtclye rahat
bir bicimde girmelerini saglamak amaciyla gelistirilmis
makaralardir. Sirdcindn hemen 6nune kolayca

monte edilebilmelerinden dolayi kullanim kolayligi
saglamaktadir. Not: 0,7 mm’den kalin malzemelerde
kullaniimalari tavsiye edilmez.

TEL SURUCU

AX ve CX modellere adapte edilebilen ve tellerin strGlmesinde kullanilan pnomatik sarGcUleridir. Tel, 6zel olarak
dizayn edilmis paslanmaz celik borularin ve sikma klemplerinin icinden gecerek surtctye girmektedir. Istenildigi
taktirde tel dogrultucu da ilave edilebilir.

Max.
Tel Surme
Capi Boyu
Model (mm) (mm)
AX2 0,35-0,59 44
AX2 0,60 - 0,89 44
AX2 0,90 - 1,50 44
AX4 0,35-0,59 89
AX4 0,60 - 0,89 89
AX4 0,90 - 1,50 89
AX6 0,35-0,59 136
AX6 0,60 - 0,89 136
AX6 0,90 - 1,50 136
CcX3 0,90 - 1,50 66
CcX3 1,50 - 2,29 66
CcX3 2,15 - 3,35 66
CcX6 0,90 - 1,50 139
X6 1,50 - 2,29 139
cX6 2,15-3,35 139
CX9 0,90 - 1,50 203
CcX9 1,50 - 2,29 203
CcX9 2,15 - 3,35 203
CcX12 0,90 - 1,50 289
CcX12 1,50 - 2,29 289
CcX12 2,15 - 3,35 289




!

3 YOLLU VALF
Hava baglanti ve kontrolunu saglayan 3 yollu valftir.

SARTLANDIRICI VE YAGLAYICI
Havadaki suyu stizen, basinci ayarlayan ve zaman
zaman suructnun yaglanmasini saglayan sartlandiricidir.

TAVSIYE EDILEN HAVA BAGLANTI SEMASI

ﬂ v
VALF

HAVA HATTI >
TAHLIYE = :
MUSLUGU PA PNOMATIK

SURUCU
SARTLANDIRICI / YAGLAYICI

BANT YAGLAYICI

CX, DX, FX ve HX modellerine uygun olarak dizayn
edilmis bant yaglayicilar sartcu ile kalip arasina adapte
edilerek kaliplarin uygun sekilde yaglanmalarina
olanak taniyarak kalip émdarlerinin artiriimasinda
kullaniimaktadirlar.

wmwmwwwwwwwwwmwmmwwmmww
@ * 4 r a | RAIKSES AIKLA
IMMMMMHNMMmMMlmmmmmmmMMM
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PILOTLAMA METOTLARI

Mekanik Pilotlama

P/A pnématik strtculerde kullanilan mekanik
pliotlama sisteminde, yayli pens, pilot pimleri saca
girdiginde yay kuvveti ile saci bir miktar serbest
birakmaktadir. LX Modelinde bu system
kullanilmamaktadir.

Pnoématik Pilotlama

Bu uygulamada, pilot pimleri saca girdiginde
hava kontrollu pilotlama valfi acilarak pilotlarin
sacl merkeze getirmesini saglanir. Buradaki
zamanlama 4 yollu bir solenoid valf ile kontrol
edilir.

Mekanik Pilotlama Pnomatik Pilotlama

SOMUN

CiFT TESIiRLi VALF

Dahili Pilotlama
LX modellerinde kullanilan pilotlama yontemidir.

HATVE TEKRARLAYICI

Uzun parcalarin basiimasina imkan saglayan ve
hatveyi birkac defa tekrarladiktan sonra prese sinyal
veren control cihazidir. Uzerinde hatve sayici ve
oncelik siralamasini belirleyici komutlar vardir.
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Lastik, kumas, kagit, folyo, naylon gibi ince
malzemelerin surtlmesi icin PA tarafindan gelistirilen
bir sartcuduar. Ince malzemeler iki adet bant
arasindan gecirilerek strme sirasinda olusacak
dalgalanmalar onlenir.

| BANT SURUC

mmmMi“““Mh

TEKNIK OZELLIKLER

Model Genislik (mm) Sirme Boyu (mm) Cekme Kuvveti (Kg) Hiz (Vurus /7 Dakika)
BFCX3 76 76 23 180

BFCX6 76 150 23 120

BFCX9 76 230 23 80

BFCX12 76 300 23 70

BFFX6 150 150 50 100

BFFX9 150 230 50 70

BFFX12 150 300 50 60

BFHX6 230 150 50 80

BFHX12 230 300 50 50
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YAG AKIS SISTEMI

YAG
SEVIYE

GOSTERGESI _|

VALF

YAG KONTROL
VALFLERI

PNOMATIK — |
SURUCU

TAHLIYE
HORTUMU —

Kalip émarlerini arttirmak icin kaliplarin yaglanmasinda
kullanilan yaglama sistemidir.

Hemen hemen hertdrlG yag ile kullanilabilir. Yag, yaglama
rulolari Uzerinde bulunan deliklerden gecerek sacin homojen
olarak yaglanmasini saglar.

Birbirinden bagimsiz olarak kontrol edilebilen ve gelen yag
miktarlari ayarlanabilen alt ve Ust rulolar ile, yag seviye
gostergesine sahip yag depolama tanki bulunan
ekipmanlardan olusmaktadir.

Fazla yagi depolayarak tekrar kullanima imkan saglar.

Sdrucu ve kalip arasina kolayca monte edilebilir. Degisik kalip
yuksekliklerine gére kullanabilme imkani saglar.

RULOYA YAG GIRISI

- - - YAG GiRisi
YAG REZERVUARI YAGLAMA DELIKLERI

\

CELIK
BORU

PVC BORU

YAGLAMA
RULOSU

YAGLAMA RULOLARI AYARLANABILIR

. YUKSEKLIK
HAREKET o UsT AYARI
YAYLARI ] [T RUéO
2) YAG
i j il GiRisi
RULO ¥ ~—
AYAR FRALT
YAYLARI (2) 5;\‘&0
YAG GiRisi
TAHLIYE
TAVASI
[ | =

(o]

I

Olciiler (mm)

Max. Bant Kalinlik Tank Tank ile beraber
Model Genisligi (mm) (mm) hacmi (Ltr) Agirlik (Kg) agirhik (kg) A B C D
SO-100 100 0,03 - 4,68 3,8 3,2 5,0 235 202 51 200
SO-200 200 0,03 - 4,68 3,8 3,6 5.4 332 301 51 250
SO-300 300 0,03 - 4,68 3,8 4,5 6,4 437 406 51 250
SO-400 400 0,03 - 4,68 3,8 5.4 7,3 535 505 51 250
SO-600 600 0,03 - 4,68 3,8 7.3 2.1 740 709 51 250

15
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Kalip émurlerini arttirmak amaciyla dar bantlarin
yaglanmasinda kulanilan bant yaglayicilardir. Strucu ile
kalibin arasina kolayca monte edilebilirler.

Ust ve Alt Yaglama Rulolari, Seviye goéstergeli yag tanki,
Acma-Kapama valfi, debi valflerinden olusan sistem
homojen yaglanma istenen yerlerde rahatlikla
kullanilabilir.

Ebatlarinin kiicuklagunden dolayi kaliba ¢ok yakin
kisimlarda dahi rahatlikla calisabilir.

YAG DEPOLAMA TANKI

AYARLANABILIR BASKI
YAYLARI (2)
\
ﬂk\ = o= [
UST RULO
YAG GIRISI ®
I I D YAG SEVIYE
ALT RULO. GOSTERGESI 229
YAG GIRISI l I mm
\ —
< B TAHLIYE
< A > DELIGI
318 mm
YAG AYAR VALFLERI
TEKNIK OZELLIKLER
Max. Bant Kalinlik Tank Tank ile beraber Olgiler (mm)
Model Genisligi (mm) (mm) hacmi (Ltr) Agirlik (Kg) agirhk (Kg) A B C D
SL-100 100 0,03 - 1,50 3,8 3,6 5.4 203 114 25 89
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PA Capak Kesiciler herhangi bir kalinlk ve
genislik ayari gerektirmeden 0,1 mm’den
4,8 mm’e kadar malzemelerin kesilmesinde
kullaniimaktadirlar.

Capak kesicilerde herhangi bir elektrik ve
hava ihtiyacr gerekmemektedir.

Kolayca monte edilebildiginden her tarld
prese adapte edilebilir.

Kullanim kolayhgindan dolayi, her kaliba
kesme bicagi konulmadigi durumlarda
tercih edilir.

BASKI SAPLAMASI

Standar Pul (3/4")

Somun (3/4” x 16)

Saplama
(3/4” x 16)

Rot

B Bilya (51 mm)

‘ Baglanti Delikler (19mm) ‘
< A >| Uzunluk (62 mm)

3,2 mm’den kalin saclara
tavsiye edilmez

TEKNIK OZELLIKLER

Olciiler (mm)

Max. Bant Kalhnhk Max.genislikteki
Model Genisligi (mm) (mm) max hiz Agirlik (Kg) A B C D E
sC-3 76 0,1 -5,0 CRS 750 20 269 216 146 173 62
SC-6 152 0,1 -5,0 CRS 650 24 345 292 148 173 62
SC-9 229 0,1 - 5,0 CRS 550 27 422 368 151 173 62
sC-12 305 0,1 -5,0 CRS 450 31 498 445 153 173 62
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Kompakt yapisi sayesinde kolayca montaji yapilabilen hassas
bant kesicilerdir.

Ust bicak da 2 kesme yUzeyi, alt bicakda da 4 kesme ylzeyi
bulunmaktadir. Bu da bicaklarin birkac defa kullaniimasina
olanak saglar.

Karbid bicak, Coklu sayici ve solenoid valf opsiyonel olarak
baglanabilir.

PSC-1.5
© © 0 Model A B C D E F
c & ©| Malzeme mm
© ©| Mesafesi N
HfT T PSC-1.5 (76 38 118 38 78 38
D
© €,
N
—B— [2xo —F—
I 7.1mm .
A Delik E
PSC-3, PSC-5, PSC-7
et |
0
[ I 1 ¢
) o ) |
o O| Malzeme
3x @ 9.9mm |p ©| Mesafesi Model A B C D E F
Delik [ IF T T mm
D
K3 & $*J | PSC-3 | 140 38 189 57 144 38
L B—~—B 4.| T E PSC-3X | 140 38 236 57 144 38
12.7mm
A PSC-5 190 63.5 189 57 144 89
PSC-5X | 190 63.5 236 57 144 89
2x1/2-13
2 e PSC7 | 241 89 189 57 144 140
- © ﬁ PSC-7X | 241 89 236 57 144 140
IT 7 T
)
@ ? UJZSAmm
o
F
TEKNIK OZELLIKLER
Max. Genislikte
Max. Bant Max. Bant Kalinlig: (mm) silindir Max. Max hizda
Genisligi Aliminyum Paslanmaz Capi Kuvvet ve 6-8 Barda Agirlik
Model {mm) Princ Celik Celik {mm) 6-8 Barda Hava tiuketimi (Kg)
PSC-1.5 38 ,53 0,3 0,2 38 778 1,4 LTR / sn 2,5
PSC-3 76 1,58 0,8 0,6 100 5600 6,6 LTR / sn 11,6
PSC-3X 76 2,2 1,1 0,9 150 12300 11,8 LTR / sn 11,8
PSC-5 127 1,5 0,8 0,6 100 5600 6,6 LTR / sn 14,1
PSC-5X 127 2,2 1,1 0,9 150 12300 11,8 LTR / sn 14,3
PSC-7 178 1,5 0,8 0,6 100 5600 6,6 LTR / sn 16,6
PSC-7X 178 2,2 1.1 0,9 150 12300 11,8 LTR / sn 16,8
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0,Tmm ‘den 1,8 mm ‘e kadar saclari kesmede
kullanilan pnématik capak kesicidir.

Cift etkili hava silindiri tahrikli, 6zel olarak dizayn
edilmis Ust ve alt bicak sayesinde hertlrli malzemeyi
kesme oOzelligine sahiptir.

4 yollu solenoid valf, limit switch, proximity sensor ve
programlanabilir limit switchleri kontrol edebilir.
(Fotograf icin Koruyucu kapak kaldiriimistir)

y M M o B |
U{" | Ll
Pnématik
silindir Model A B C D E F

C ° ° mm

Hava ASC-6 345 292 493 173 62 251

Irisi

93/8:.. ASC-9 422 368 493 173 62 251

NPT N e ASC-12 | 498 445 493 173 62 251

E °
i ®)
Selenoid
_‘_T @
E
A | | A
|<—Bag|ant| delikleri - B—>| l«— D —>
Uzunluk
D & g |«———— F ——>
Max. Bant Bant Max. Kuvvet (N) Max. Vurus Max hizda ve 6 Barda

Model Genisligi (mm) Kalinlik (mm) 6 Barda Sayisi hava tiuketimi Agirlik (Kg)
ASC-6 152 0,1 - 1,8 CRS 12500 200 34 dm3/s 36
ASC-9 228 0,1 - 1,8 CRS 12500 190 31 dm3/s 40
ASC-12 305 0,1 - 1,8 CRS 12500 180 34 dm3/s 45
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Pnématik veya Servo Suruculere adapte
edilebilen, hassas boy kesme islemlerinde
kullanilabilen Pnématik Bant Kesicilerdir.

Yuksek hizlarda dahi hassas boy kesme
operasyonlarinda kullanilabilir.

4 Yollu Valfi sayesinde prese senkronize olabilir.
Bu 6zelligiyle uzun boylarin kesiimesi kolaylikla
yapilabilir.

Kompakt yapisi kolay montajina imkan saglar.
Ust ve alt bicaginda dikey olarak ycikseklik

ayarlari yapilabilir. Bunun disinda alt bicak yatay
eksende de ayarlanabilir.

Model PSC-12

©
0O |
iy
. I I Model | A B C D E
I T | — T I
PSC3 | 203 229 340 76 50
Malzeme PSC-6 | 343 387 422 152 76
Mesafesi | I PSC-12 | 502 546 422 304 76
[ [ [ [
E o [
|— |«<—— D —> —l
| . |
I B !

TEKNIK OZELLIKLER

Max. Genislikte
Max. Bant Kalinhg! (mm)

Max. Bant Max. Max hizda
Genisligi Aliminyum Paslanmaz Kalinhik Kuvvet ve 6.8 Barda Agirlik
Model {mm) Princ Celik Celik (mm) 6 Barda Hava tiiketimi (kg)
PSC-3 76 1,1 0,9 0,8 0,04 -1,1 4200 5 dm3/s 34
PSC-6 152 1,6 1,2 1,1 0,04 -1,6 10600 13 dms3/s 42
PSC-12 305 2,3 1,7 1,6 0,04 -2,3 21300 32 dms3/s 73
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TP-3 TP-10

TP-40 TP-70 TP-140

Hava ile tahrik edilen, parca veya capaklarin kalibin
icerisinden cikariimalarin saglayan, kullanimi kolay
pres aksesuarlaridir. Havadan aldiklari gucle, ileri-geri
yaptiklari dogrusal hareketle parca ve capaklari disari
cikartirlar. Uzerlerine monte edilebilen tepsi sayesinde
parca veya capaklari istenilen yone yonlendirebilirler.

Hava kullaniminin dusuklagu ve sessiz
calismasindan dolayr hemen hemen herturlt
endustride kullanilabilir.

KULLANIM YERLERI

HertUrlG kalibin altina veya yanina kolayca monte
edilebilir.

Bakim ve yedek parca giderlerinin olmamasindan
dolayi, operasyonel maliyetleri bantli konveyorlerden
daha azdir.

Tek kalibin icerisinde olusan degisik parca ve
capaklarin ayni anda kaliptan disari ¢cikarilmalarini
saglar.

U.S. PATENT NO. 4,444,346

TP-10 Modeli presin disina kolayca monte edilmistir.

TP-70 modeli 3 adet tepsiyide kontrol
edebilmektedir.

TP-40 modeli, alt tepside parcayi, Ust tepside de
capag! hareket ettirebilmektedir.
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Parca veya capagi dusuk maliyetle hareket ettirmeyi
saglayan, bakim ve yedek parca gerektirmeyen
tastyici sistemlerdir.

Hertarld uygulamaya
adapte edilebilen
tepsiler

MODEL TP-40

BASKI PLAKASI PARCA/CAPAK TASIYICI

SIYIRICI PLAKA ——¢ UST TEPSI

KALIP SETI

KALIP ALT YARISI DESTEK

ALT TEPSI BRAKETI _—0 ALT TEPSi PARCASI
PROGRESIV KALIP CAPAKLAR \ PARCA

DIGER UYGULAMALAR

Naylon, plastik gibi surttnmesi az malzemeler ve uzun sirme mesafeleri istenen yerlerde kullanilir.

YAT(\K BIL\(A DESTEK TASIMA YONU P TEPSI
\ \ Al 1
" | BHE—I
4
TASIYICI
DESTEK . ; YATAK
TABLA DESTEK BRAKETI BILYA
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Model TP-3 Model TP-10

4 ADT 178 mm
1/8” NPT BAGLANTI 6 ADT TEPSI BAGLANTI DELIGI HIZ AYARI
DELIGI —| f
éD\ 216 mm —— > 105 mm
&——®
B S ——
140 mm J 70N\ H
7O\
— 125 mm [] [T : 58 mm
N [H
e _ﬁ_ _ ‘¢_ _ _¢_4‘_L
. 16— — @
@ , ) L
/‘ 1/4” NPT 4 ADT BAGLANTI DELIGI
150 mm \ 6 ADT TEPSI BAGLANTI DELIGI
HIZ AYARI
Model TP-40 Model TP-70
250 mm 325 mm
89 mm—» . 68 mm 6 ADT
|“ 6 ADT TEPSI 77 mm BAG LANTI

PR G 64 Ay
glE\fiLGfi\NTI \i\ U 929 mm mm i DELIGI

® [ Mj“ﬁ+TM_ =

r—o
mm ® O (-
- ® jo 21 mm @ 274mm & B —
|

|
i ] QB' <& - '@“ HIZ AYARI
- H +-—+—+ N e v~ g
\ 51 mm Ty
y U 5 L[l ] yp
1/4” NPT /4 /42 NPT
HIZ AYARI 2 ADT BAGLANTI KANALI 6 ADT TEPSi BAGLANTI DELIGI
Model TP-140
|le— 325 mm |
6 ADT
77 mm BAGLANTI
63,5 mm DELIGi
5 - _
~ e8|
S J k=====1|
192mm|Q O [ | — 10
148 122 mm o 1
O o | —)
\ & _L AN AN
Y@< HIZ AYARI
e—0 -6t - |
28,5 mm_l 50,9 mm— X L.
75 mm 6 ADT TEPSI BAGLANTI DELIGI
Tepsi ile beraber
tasima Hava Tiiketimi Ses Seviyesi Siirme stroku Max. tepsi Agirhik
Model kapasitesi (Kg) (L /Min.) (dB-A) (mm) agirhgr (Kg) g)
TP-3 3 14 68 23 1.4 1,4
TP-10 10 20 68 25 2,7 2,8
TP-40 40 42 70 27 54 7,2
TP-70 70 40 70 25 11,3 55
TP-140 140 80 62 25 20,4 8,0

Poznamka 1. 120 vurus/dak. Calisiimasi tavsiye edilir. 2. Surme Hizi : 8-10 m/dak. 3. Hava Basinci 4-6 Bar. 4. Tepsi egimi 8.
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