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50 YILI AŞKIN TECRÜBE
1954 ylllndan bu yana Pres Aksesuarlarl ve Ekipmanlarl
üreten PA firmasl sahip olduğu tecrübe ile Pres
Otomasyonu konusunda dünyanln saylll firmalarlndan bir
tanesidir.

ÖZEL DI
.
ZAYN EDI

.
LMI

.
Ş CONTA

P/A firmaslnln ürettiği Pnömatik Sürücüler, baklm
gerektirmeyen yaplsl sayesinde hakll bir üne sahiptirler.
Ana silindirde bulunan özel dizayn edilmiş conta
sayesinde sürtünme azaltlllp, sürücü hlzlarl ve ömürleri
uzatllmlştlr.

DAHA HIZLI SÜRÜCÜLER
400 vuruş / dakika’ ya kadar pres vuruşlarln da
dahi çallşmaya  imkan veren PA Pnömatik
Sürücüler, sahip olduğu patent ile diğer
üreticilerden farkll bir özelliğe sahiptir.

UYGULAMALAR
I
.
stenilen sürme yönünde, sürücü veya çekici

olarak, presin hlzlna uygun şekilde, birden fazla
malzemeyi aynl anda sürebilme özelliklerine göre
çok değişik uygulamalarda kullanllabilir.

PNÖMATI
.
K SÜRÜCÜLER
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FI
.
YAT UYGUNLUĞU

PA Pnömatik sürücüler Mekanik ve Hidrolik
Sürücülere göre %65 - %90 araslnda daha az
maliyetlidirler. Bu nedenle de tercih sebebidirler.

DEĞI
.
ŞI
.
K ÜRÜN VE MALZEME I

.
LE

ÇALIŞABI
.
LME I

.
MKANI

Özel aparatlar ile kağlt, plastik, folyo, kumaş, tel,
boru gibi malzemeler PA Pnömatik Sürücüler ile
rahatllkla sürülebilir.

KOLAY I
.
ŞLETMEYE ALMA

PA Pnömatik Sürücüler, 2 adet civata ve hava
bağlantlsl sayesinde kolayca ve klsa sürede işletmeye
allnabilir. I

.
stendiğinde prese, istendiğinde de kallba

monte edilebilirler.

ÇABUK AYARLAMA
PA Pnömatik Sürücülerde sürme boyu ayarl tek bir
civata sayesinde basitçe yapllabilir. Bu özellikde
sürme boyu değişim sürelerini minimuma indirir.
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HASSAS PNÖMATI
.
K SÜRÜCÜLER 

Hava giriş deliği

Prese veya kallba
kolay montajlnl
sağlayan 2 veya 4
adet delik 

Hlz Ayar Civatasl

Uçak sanayinde de kullanllan Aliminyum
ile dizayn edilmiş gövde yaplsl

Sürücü kullanlm ömrünü arttlran özel dizayn edilmiş conta

Gürültüyü azaltan susturucu

Sürücü yüzeyini koruyan
değiştirilebilir çelik plakalar

Sürme hlzlnl otomatik olarak
kontrol eden sönümleyiciler

Sert krom kapll ana piston

Paslanmaz Çelikten yapllmlş hava giriş borusu

Malzeme sürdürme
ve tahrik valfi 
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Vibrasyonu azaltan, uçak
motorlarlnln imalatlnda da kullanllan

özel somun ve civata

Sesi ve vibrasyonu
engelleyen sönümleyiciler

Dayanlml ve ömrü arttlran yüksek
mukavemetli ve krom kapll yataklar

Sürme Boyunun ayarlanmaslnl
sağlayan civatalar

Malzemenin sürücüye kolay girişini
sağlayan yönlendiriciler

Sürme Boyu ayarlanmaslnda
kullanllan özel civata
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PNÖMATI
.
K SÜRÜCÜLER TEKNI

.
K ÖZELLI

.
KLER

Model A B C D E F G H J K L M N P
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AX2 238 92 33 90 72 21 66,5 1/8 NPT 8,4 55 88 – 13 80

AX4 339 92 33 90 72 21 66,5 1/8 NPT 8,4 55 88 – 13 80

AX6 441 92 33 90 72 21 66,5 1/8 NPT 8,4 55 88 – 13 80

CX3 311 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 – 14 80

CX6 464 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 – 14 80

CX9 616 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 – 14 80

CX12 769 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 – 14 80

DX4 371 197 45,5 117 92 23 140 1/4 NPT 13,5 67 172 – 14 80

DX6 473 197 45,5 117 92 23 140 1/4 NPT 13,5 67 172 – 14 80

DX12 777 197 45,5 117 92 23 140 1/4 NPT 13,5 67 172 – 14 80

FX4 438 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80

FX6 489 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80

FX9 641 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80

FX12 794 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80

HX4 438 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80

HX6 489 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80

HX9 641 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80

HX12 794 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80

LX6 536 425 58,4 131 106 25,4 355,6 1/2 NPT 16,7 76 400 152,4 14 92

LX12 841 425 58,4 131 106 25,4 355,6 1/2 NPT 16,7 76 400 152,4 14 92

AX2 38 0-50 11,2 1,2 280 0,03 3,5

AX4 38 0-100 11,2 1,1 220 0,06 4,0

AX6 38 0-150 11,2 1,0 180 0,09 5,0

CX3 76 0-76 22,6 2,0 220 0,09 9,0

CX6 76 0-150 22,6 1,9 160 0,14 11,0

CX9 76 0-230 22,6 1,8 110 0,23 13,0

CX12 76 0-300 22,6 1,7 95 0,28 14,5

DX4 100 0-100 22,6 1,9 195 0,11 11,0

DX6 100 0-150 22,6 1,8 145 0,17 13,5

DX12 100 0-300 22,6 1,6 85 0,34 17,0

FX4 150 0-100 49,1 2,1 160 0,17 18,0

FX6 150 0-150 49,1 2,0 140 0,23 19,0

FX9 150 0-230 49,1 1,9 110 0,31 20,0

FX12 150 0-300 49,1 1,8 80 0,40 23,0

HX4 230 0-100 49,1 2,0 145 0,17 25,0

HX6 230 0-150 49,1 1,9 125 0,23 27,0

HX9 230 0-230 49,1 1,8 100 0,31 29,5

HX12 230 0-300 49,1 1,7 70 0,40 31,8

LX6 300 0-150 78,5 2,3 100 0,37 59,0

LX12 300 0-300 78,5 2,0 60 0,65 70,0

Model (mm) (mm) (Kg) (mm) (Vurus/dak)(LTR) (Kg)

Not 1:  Çallşma Baslncl olarak 6-8 Bar tavsiye edilir.
Not 2:  Genişlik arttlkça sürebileceği sac kallnllğl miktarl düşmektedir.
Not 3:  Belirtilen hlz, maksimum sürme boyundaki hlzdlr. Kesit alanl arttlkça hlz düşmektedir.
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AX CX,DX FX,HX LX AX CX,DX FX,HX LX AX CX,DX FX,HX LX
Not: Bütün hesaplamalar 7 Bar baslnca göredir

MODEL AX MODEL CX & DX

MODEL FX & HX MODEL LX

0 50 100 150 200 250 300
Sürme Boyu (mm)

0 50 100 150
Sürme Boyu (mm)

0 50 100 150 200 250 300
Sürme Boyu (mm)

0 50 100 150 200 250 300
Sürme Boyu (mm)

400

300

200

100

400

300

200

100

400

300

200

100

PNÖMATI
.
K SÜRÜCÜLER TEKNI

.
K ÖZELLI

.
KLER

DEĞI
.
ŞI

.
K SÜRME BOYLARINDAKI

.
ÇALIŞMA HIZLARI

Çekme Kuvveti (Kg) Sürme Kuvveti (Kg) Slkma Kuvveti (Kg)

11 23 50 80 397 34 79 79 123122 22759
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ÜST ÖLÜ
NOKTA 

KALIP ÇALIŞMA BÖLGESÍ 

MALZEME TEMÍN ZAMANI

SÜ
R
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ŞL
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ZA
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ANI
SÜRMEYÍ
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Z
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M
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N
I

PRES KRANKININ DÖNME YÖNÜ

ALT ÖLÜ
NOKTA 

Ş Í

12
1

2

3

4

5
6

7

8

9

10

11

240°

120°

ÖZEL KLEMPLER

Pnömatik Sürücüler, presten tahrik alarak çallşmaktadlrlar.

Çallşma mantlğlnl daha rahat anlayabilmek için bir an presin
kranklnln saat gibi olduğunu düşünelim.

Bu bağlamda Üst Ölü Noktayl 12, Alt Ölü Noktayl 6 kabul
ettiğimizde, pnömatik sürücülerin ideal çallşma arallğl 8 ile 4
arasldlr.

Sürücüler bu sürme zamanl içerisinde sürme işlemini
tamalaylp, iknici sürüşe hazlrdlrlar.

SÜRME ZAMANLARI 

PNÖMATI
.
K SÜRÜCÜ ÇALIŞMA PRENSI

.
PI

.

DEĞI
.
ŞI

.
K PROFI

.
LLI

.
MALZEMELERI

.
SÜRME

Sürme ve slkma valfleri değişik profildeki malzemelerin sürülmesini
sağlamak için dizayn edilebilirler. Bu özellik sayesinde tel, boru,
elektrik terminali gibi değişik şekildeki malzemeler sürülebilir.

Bunun dlşlnda deri, lastik, naylon gibi esnek malzemelerin yanlslra
çok ince malzemelerde hataslz bir biçimde sürülebilir.

ÜÖN

KOÇ 

AÖN 

8

4

PRES BASKI
ZAMANI

PRES ÜST ÖLÜ
NOKTADA

SÜRMEYI
.

TAMAMLAMA
ZAMANI

SÜRMEYE
BAŞLAMA
ZAMANI

STANDART SIKMA
KLEMPI

.

MODI
.
FII

.
YE EDII

.
LMI

.
Ş

KLEMP
















Tahrik Valfi yukarlda
Sürme grubu ileride
Slkma pistonu açlk
Sürme pistonu kapall

Tahrik Valfi aŞağlda
Slkma pistonu kapall
Sürme pistonu açlk
Sürme grubu geri hareketli

Sürme grubu dayamada
Slkma pistonu kapall
Sürme pistonu açlk

Tahrik Valfi yukarlda
Sürme pistonu kapall
Slkma pistonu açlk 
Sürme grubu ileri
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SÜRME KONTROL METODLARI   

DOĞRUSAL KAM OPERASYONU

DOĞRUSAL KAM OPERASYONU

DÖNER KAM OPERASYONU

DÖNER KAM OPERASYONU

MEKANI
.
K

TAHRI
.
K VALFI

.

DOĞRUSAL KAM VEYA
BRAKET

3 YOLLU VALF ÜÇ YOLLU VALF
– NORMALDE

KAPALI

LIMIT SWITCH
– NORMALDE 

KAPALI

OPERASYON VALFI
.

OPERASYON
VALFI

.

3 YOLLU HAVA
KONTROL
VALFI

.

MANUEL

3 YOLLU
SELENOI

.
D

VALF

3 YOLLU
HAVA
KONTROL
VALFI

.

HAVA GI
.
RII
.
ŞI
.

PORT NO. 1

LINEAR KAM
VEYA BRAKET

VENTI
.
L

LIMIT SWITCH

HAVA GII
.
RIII
.
ŞI
.

HAVA GI
.
RII
.
ŞI
.

HAVA GII
.
RIII
.
ŞI
.

24VDC
(+)

(–)

VALF

PNÖMATI
.
K SÜRÜCÜ

BASKI SAPLAMASI

BAĞLANTI PLAKASI

PRES KRANKININ DÖNÜŞÜ ÜÖN ÜÖN 

ÜÖN

ÜÖN

YAY
SIKIŞTIRILMIŞ

3.  ELEKTRI
.
K VALF TAHRI

.
KLI

.

2.  PNÖMATI
.
K VALF TAHRI

.
KLI

.

1.  MEKANI
.
K VALF TAHRI

.
KLII

.

+ –
ÜÖN AÖN ÜÖN  
0° 120° 180° 240° 360°

O                                                 X                                                 O

LIMIT SWITCH
SELENOI

.
D VALF

(120 VAC, 50/60 Hz)       (240 VAC, 50/60 Hz)     (24 VDC)

KOÇ 

KOÇ 
KOÇ 

VALFLER ARASINDAKI
.

HAVA BAĞLANTISI
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AĞIR TI
.
P  PNÖMATI

.
K SÜRÜCÜLER

Selonoid Valf

Sürme boyunun hassas
şekilde ayarlanmaslnl

sağlayan civata ve somun

Yüksek çekme kuvvetine sahip çiftli hava silindirleri

3 yollu Valf

Kallp setlerinde de kullanllan bronz yatak

Hava girişi

Hlz ayar civatasl
ve susturucu

Sürücü yüzeyini koruyan
değiştirilebilir çelik plakalar

1992 yllnda PA taraflndan geliştirilen, yüksek
performansll, düşük baklm maliyetli hassas
sürücülerdir.

Patent allnmlş kompakt gövde yaplsl, her türlü
sürme uygulamalarlna hitap edecek şekilde dizayn
edilmiştir.

I
.
leri teknoloji, yüksek performans ve düşük baklm

maliyetine uygun olarak üretilmiş PA Pnömatik sürücüler
Amerikan Patent yasalarlna göre koruma altlna
allnmlşlardlr.

U.S. Patents No. 4,329,897, No. 4,140,261,
ve No. 5,125,550.

Malzemeyi tamamen
kavrayan slkma pistonu

Hassas sürmeyi artlran ve vibrasyonu
azaltan sönümleyiciler

Uçak sanayiinde de kullanllan
aliminyum gövde

Gürültüyü azaltan
arka sönümleyici

Prese veya kallba
kolayca montajlnl

sağlayan 4 adet delik
Pilotlamall kallplarda da
çallşmaya imkan sağlayan
slkma pistonu

Büyük ve ayarlanabilir
yönlendiriciler

Malzeme giriş
makarasl
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AĞIR TI
.
P PNÖMATI

.
K SÜRÜCÜLER, ÖLÇÜLER & ÖZELLI

.
KLER

AF126 300 0-150 135 3,25 565 150 85 0,60 65

AF1212 300 0-300 135 3,25 565 150 65 0,90 70

Not 1:  Tavsiye edilen çallşma baslncl 6-8 bar.
Not 2:  Max. alabileceği kallnllk 3,8 mm.
Not 3:  Belirtilen hlz max sürme boyundaki hlzdlr. Kesit alanl arttlkça hlz düşmektedir.

Max. Max. Çekme Max. Bant Bir vuruşdaki 
Bant Sürme Kuvveti Kallnllğl Sürme Slkma Hlz hava

GeniŞliği Boyu Not 1 Not 2 Kuvveti Kuvveti Not 3 sarfiyatl Ağlrllk
Model (mm) (mm) (Kg) (mm) (Kg) (Kg) (SPM) (LTR) (Kg)

MODEL AF1212MODEL AF126

150

100

50

0

150

100

50
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0 50 100 150 200 250 300
Sürme Boyu, mm

0 50 100 150
Sürme Boyu, mm

368 mm

M16

330 mm

21,4 mm
150 mm

150 mm

76
mm

1/2 NPT

102
mm

MODEL AF126 – 591 mm
MODEL AF1212 – 895 mm

413 mm

TEKNI
.
K ÖZELLI

.
KLER

Koruma Kapağl
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Max.
Tel Sürme

Çapl Boyu
Model (mm) (mm)

AX2 0,35 - 0,59 44
AX2 0,60 - 0,89 44
AX2 0,90 - 1,50 44

AX4 0,35 - 0,59 89
AX4 0,60 - 0,89 89
AX4 0,90 - 1,50 89

AX6 0,35 - 0,59 136
AX6 0,60 - 0,89 136
AX6 0,90 - 1,50 136

CX3 0,90 - 1,50 66
CX3 1,50 - 2,29 66
CX3 2,15 - 3,35 66

CX6 0,90 - 1,50 139
CX6 1,50 - 2,29 139
CX6 2,15 - 3,35 139

CX9 0,90 - 1,50 203
CX9 1,50 - 2,29 203
CX9 2,15 - 3,35 203

CX12 0,90 - 1,50 289
CX12 1,50 - 2,29 289
CX12 2,15 - 3,35 289

GI
.
RI

.
Ş MAKARALARI

I
.
nce sac, folyo, naylon, kumaş gibi malzemelerin sürme
esnaslnda dalgalanmalarlnl önlemek ve sürücüye rahat
bir biçimde girmelerini sağlamak amaclyla geliştirilmiş
makaralardlr. Sürücünün hemen önüne kolayca
monte edilebilmelerinden dolayl kullanlm kolayllğl

sağlamaktadlr. Not: 0,7 mm’den kalln malzemelerde
kullanllmalarl tavsiye edilmez.

KORUYUCU KAPAK

Pnömatik sürücünün emniyetli bir biçimde
kullanllmaslnl sağlamak, olabilecek kazalarl önlemek ve
sürücüyü toz, yağ gibi dlş etkilerden korumak amaclyla
kullanllan kapaktlr.

AX,CX,DX ve FX modellerinde Plexiglas, HX ve LX
modellerinde özel metal kapak kullanllmaktadlr.

TEL SÜRÜCÜ

AX ve CX modellere adapte edilebilen ve tellerin sürülmesinde kullanllan pnömatik sürücüleridir. Tel, özel olarak
dizayn edilmiş paslanmaz çelik borularln ve slkma klemplerinin içinden geçerek sürücüye girmektedir.  I

.
stenildiği

taktirde tel doğrultucu da ilave edilebilir.

PNÖMATI
.
K SÜRÜCÜ AKSESUARLARI
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PNÖMATI
.
K SÜRÜCÜ AKSESUARLARI

3 YOLLU  VALF
Hava bağlantl ve kontrolunu sağlayan 3 yollu valftir.

ŞARTLANDIRICI VE YAĞLAYICI
Havadaki suyu süzen, baslncl ayarlayan ve zaman
zaman sürücünün yağlanmaslnl sağlayan şartlandlrlcldlr.

PI
.
LOTLAMA METOTLARI

Pnömatik Pilotlama
Bu uygulamada, pilot pimleri saca girdiğinde
hava kontrollu pilotlama valfi açllarak pilotlarln
sacl merkeze getirmesini sağlanlr. Buradaki
zamanlama 4 yollu bir solenoid valf ile kontrol
edilir.

Dahili Pilotlama
LX modellerinde kullanllan pilotlama yöntemidir.

HATVE TEKRARLAYICI
Uzun parçalarln basllmaslna imkan sağlayan ve
hatveyi birkaç defa tekrarladlktan sonra prese sinyal
veren control cihazldlr. Üzerinde hatve saylcl ve
öncelik slralamaslnl belirleyici komutlar vardlr.

Mekanik Pilotlama Pnömatik Pilotlama

Mekanik Pilotlama
P/A pnömatik sürücülerde kullanllan mekanik
pliotlama sisteminde,  yayll pens, pilot pimleri saca
girdiğinde yay kuvveti ile sacl bir miktar serbest
blrakmaktadlr. LX Modelinde bu system
kullanllmamaktadlr.

HAVA HATTI

ŞARTLANDIRICI / YAĞLAYICI

3 YOLLU
VALF

TAHLI
.
YE

MUSLUĞU PA PNÖMATI
.
K

SÜRÜCÜ

TAVSI
.
YE EDI

.
LEN HAVA BAĞLANTI ŞEMASI

SOMUN

YAY

KLEMP

KLEMP

ÇI
.
FT TESI

.
RLI

.
VALF

BANT YAĞLAYICI
CX, DX, FX ve HX modellerine uygun olarak dizayn
edilmiş bant yağlaylcllar sürücü ile kallp araslna adapte
edilerek kallplarln uygun şekilde yağlanmalarlna
olanak tanlyarak kallp ömürlerinin artlrllmaslnda
kullanllmaktadlrlar.
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BANT SÜRÜCÜ

Model GeniŞlik (mm) Sürme Boyu (mm) Çekme Kuvveti (Kg) Hlz (VuruŞ / Dakika)

Lastik, kumaş, kağlt, folyo, naylon gibi ince
malzemelerin sürülmesi için PA taraflndan geliştirilen
bir sürücüdür. I

.
nce malzemeler iki adet bant

araslndan geçirilerek sürme slraslnda oluşacak
dalgalanmalar önlenir.

BFCX3 76 76 23 180

BFCX6 76 150 23 120

BFCX9 76 230 23 80

BFCX12 76 300 23 70

BFFX6 150 150 50 100

BFFX9 150 230 50 70

BFFX12 150 300 50 60

BFHX6 230 150 50 80

BFHX12 230 300 50 50

TEKNI
.
K ÖZELLI

.
KLER
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TEKNI
.
K ÖZELLI

.
KLER

YAĞ AKIŞ SI
.
STEMI

.
RULOYA YAĞ GI

.
RI

.
ŞI
.

ÖLÇÜLER

YAĞLAYICILAR  

Kallp ömürlerini arttlrmak için kallplarln yağlanmaslnda
kullanllan yağlama sistemidir.

Hemen hemen hertürlü yağ ile kullanllabilir. Yağ, yağlama
rulolarl üzerinde bulunan deliklerden geçerek sacln homojen
olarak yağlanmaslnl sağlar.

Birbirinden bağlmslz olarak kontrol edilebilen ve gelen yağ
miktarlarl ayarlanabilen alt ve üst rulolar ile, yağ seviye
göstergesine sahip yağ depolama tankl bulunan
ekipmanlardan oluşmaktadlr.

Fazla yağl depolayarak tekrar kullanlma imkan sağlar.

Sürücü ve kallp araslna kolayca monte edilebilir. Değişik kallp
yüksekliklerine göre kullanabilme imkanl sağlar.

YAĞ
TANKI

YAĞLAMA DELII
.
KLERI

. YAĞ GI
.
RII
.
ŞII
.

ÇELII
.
K

BORU 

PVC BORU
YAĞLAMA

RULOSU 

YAĞ REZERVUARI 

YAĞ
SEVI

.
YE

GÖSTERGESI
.

VALF

BANT
YAĞLAYICI

TAHLI
.
YE

HORTUMU

YAĞ KONTROL
VALFLERI

.

PNÖMATI
.
K

SÜRÜCÜ

YAĞLAMA RULOLARI

RULO
AYAR

YAYLARI (2)

YAĞ
TAHLI

.
YE

TAVASI 

A
CB

D

ÜST
RULO
YAĞ
GII

.
RII
.
ŞII
.

ALT
RULO
YAĞ
GII

.
RII
.
ŞI
.

HAREKET
YAYLARI

(2)

SO-100 100 0,03 – 4,68 3,8 3,2 5,0 235 202 51 200
SO-200 200 0,03 – 4,68 3,8 3,6 5,4 332 301 51 250
SO-300 300 0,03 – 4,68 3,8 4,5 6,4 437 406 51 250
SO-400 400 0,03 – 4,68 3,8 5,4 7,3 535 505 51 250
SO-600 600 0,03 – 4,68 3,8 7,3 9,1 740 709 51 250

Max. Bant Kallnllk Tank Tank ile beraber Ölçüler (mm)

Model Genişliği (mm) (mm) hacmi (Ltr) Ağlrllk (Kg) ağlrllk (kg) A B C D

AYARLANABI
.
LII
.
R

YÜKSEKLII
.
K

AYARI 
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Kallp ömürlerini arttlrmak amaclyla dar bantlarln
yağlanmaslnda kulanllan bant yağlaylcllardlr. Sürücü ile
kallbln araslna kolayca monte edilebilirler.

Üst ve Alt Yağlama Rulolarl, Seviye göstergeli yağ tankl,
Açma-Kapama valfi, debi valflerinden oluşan sistem
homojen yağlanma istenen yerlerde rahatllkla
kullanllabilir.

Ebatlarlnln küçüklüğünden dolayl kallba çok yakln
klslmlarda dahi rahatllkla çallşabilir.

ÜST RULO
YAĞ GI

.
RI
.
ŞI
.

TAHLI
.
YE

DELI
.
ĞI

.
A

B

D

C

AYARLANABI
.
LI
.
R BASKI

YAYLARI (2)

ALT RULO
YAĞ GI

.
RI
.
ŞI
.

YAĞ AYAR VALFLERI
.

VALF

YAĞ SEVI
.
YE

GÖSTERGESI
.

305 mm
102 mm

229
mm

318 mm

267 mm

Max. Bant Kallnllk Tank Tank ile beraber Ölçüler (mm)
Model Genişliği (mm) (mm) hacmi (Ltr) Ağlrllk (Kg) ağlrllk (Kg) A B C D

DAR BANT YAĞLAYICI

TEKNI
.
K ÖZELLI

.
KLER

ÖLÇÜLER

--
YAĞ DEPOLAMA TANKI

SL-100 100 0,03 – 1,50 3,8 3,6 5,4 203 114 25 89
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MEKANI
.
K ÇAPAK KESI

.
CI

.

Bağlantl Delikler (19mm)

A
B

C

E

D

Uzunluk (62 mm)

Standar Pul (3/4”)

Somun (3/4” x 16)

Saplama
(3/4” x 16)

Rot

254 mm

Bilya (51 mm)

30 mm

3,2 mm’den kalln saclara
tavsiye edilmez

SC-3 76 0,1 – 5,0 CRS 750 20 269 216 146 173 62
SC-6 152 0,1 – 5,0 CRS 650 24 345 292 148 173 62
SC-9 229 0,1 – 5,0 CRS 550 27 422 368 151 173 62
SC-12 305 0,1 – 5,0 CRS 450 31 498 445 153 173 62

Max. Bant Kallnllk Max.genişlikteki Ölçüler (mm)
Model Genişliği (mm) (mm) max hlz Ağlrllk (Kg) A B C D E

TEKNI
.
K ÖZELLI

.
KLER

ÖLÇÜLER BASKI SAPLAMASI

PA Çapak Kesiciler herhangi bir kallnllk ve
genişlik ayarl gerektirmeden 0,1 mm’den
4,8 mm’e kadar malzemelerin kesilmesinde
kullanllmaktadlrlar.

Çapak kesicilerde herhangi bir elektrik ve
hava ihtiyacl gerekmemektedir.

Kolayca monte edilebildiğinden her türlü
prese adapte edilebilir.

Kullanlm kolayllğlndan dolayl, her kallba
kesme blçağl konulmadlğl durumlarda
tercih edilir.



PNÖMATI
.
K BANT KESI

.
CI

.
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TEKNI
.
K ÖZELLI

.
KLER

ÖLÇÜLER

Kompakt yaplsl sayesinde kolayca montajl yapllabilen hassas
bant kesicilerdir.

Üst blçak da 2 kesme yüzeyi, alt blçakda da 4 kesme yüzeyi
bulunmaktadlr. Bu da blçaklarln birkaç defa kullanllmaslna
olanak sağlar. 

Karbid blçak, Çoklu saylcl ve solenoid valf opsiyonel olarak
bağlanabilir.

2x Ø
7.1mm
Delik

2 x 1/2-13
UNC-18

A

C

C

D

12.7mm

3x Ø 9.9mm
Delik

25.4mm

D

Malzeme
Mesafesi

Malzeme
Mesafesi

B

A

BB E

F

E
F

PSC-1.5 38 ,53 0,3 0,2 38 778 1,4 LTR / sn 2,5

PSC-3 76 1,58 0,8 0,6 100 5600 6,6 LTR / sn 11,6
PSC-3X 76 2,2 1,1 0,9 150 12300 11,8 LTR / sn 11,8

PSC-5 127 1,5 0,8 0,6 100 5600 6,6 LTR / sn 14,1
PSC-5X 127 2,2 1,1 0,9 150 12300 11,8 LTR / sn 14,3

PSC-7 178 1,5 0,8 0,6 100 5600 6,6 LTR / sn 16,6
PSC-7X 178 2,2 1,1 0,9 150 12300 11,8 LTR / sn 16,8

Max. Genişlikte
Max. Bant Max. Bant Kallnllğl (mm) Silindir Max. Max hlzda
Genişliği Aliminyum Paslanmaz Çapl Kuvvet ve 6-8 Barda Ağlrllk

Model (mm) Prinç Çelik Çelik (mm) 6-8 Barda Hava tüketimi (Kg)

Model A B C D E F

mm

PSC-1.5 76 38 118 38 78 38

Model A B C D E F

mm

PSC-3 140 38 189 57 144 38

PSC-3X 140 38 236 57 144 38

PSC-5 190 63.5 189 57 144 89

PSC-5X 190 63.5 236 57 144 89

PSC-7 241 89 189 57 144 140

PSC-7X 241 89 236 57 144 140

PSC-3, PSC-5, PSC-7

PSC-1.5



PNÖMATI
.
K ÇAPAK KESI

.
CI

.
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ASC-6 152 0,1 – 1,8 CRS 12500 200 34 dm3/s 36

ASC-9 228 0,1 – 1,8 CRS 12500 190 31 dm3/s 40

ASC-12 305 0,1 – 1,8 CRS 12500 180 34 dm3/s 45

Max. Bant Bant Max. Kuvvet (N) Max. Vuruş Max hlzda ve 6 Barda
Model Genişliği (mm) Kallnllk (mm) 6 Barda Saylsl hava tüketimi Ağlrllk (Kg)

TEKNI
.
K ÖZELLI

.
KLER

ÖLÇÜLER

0,1mm ‘den 1,8 mm ‘e kadar saclarl kesmede
kullanllan pnömatik çapak kesicidir.

Çift etkili hava silindiri tahrikli, özel olarak dizayn
edilmiş üst ve alt blçak sayesinde hertürlü malzemeyi
kesme özelliğine sahiptir.

4 yollu solenoid valf, limit switch, proximity sensor ve
programlanabilir limit switchleri kontrol edebilir.
(Fotoğraf için Koruyucu kapak kaldlrllmlştlr)

A
F

E

C

Bağlantl delikleri - B D

Uzunluk 

Pnömatik
silindir

Ayar
Civatasl

Selenoid

Hava
ğirişi 
3/8"
NPT

Model A B C D E F
mm

ASC-6 345 292 493 173 62 251

ASC-9 422 368 493 173 62 251

ASC-12 498 445 493 173 62 251
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PNÖMATI
.
K BANT KESI

.
CI

.

Pnömatik veya Servo Sürücülere adapte
edilebilen, hassas boy kesme işlemlerinde
kullanllabilen Pnömatik Bant Kesicilerdir.

Yüksek hlzlarda dahi hassas boy kesme
operasyonlarlnda kullanllabilir.

4 Yollu Valfi sayesinde prese senkronize olabilir.
Bu özelliğiyle uzun boylarln kesilmesi kolayllkla
yapllabilir.

Kompakt yaplsl kolay montajlna imkan sağlar.

Üst ve alt blçağlnda dikey olarak yükseklik
ayarlarl yapllabilir. Bunun dlşlnda alt blçak yatay
eksende de ayarlanabilir.

C

E

Malzeme
Mesafesi 

D

A

B

Model PSC-12

Model A B C D E

mm

PSC-3 203 229 340 76 50

PSC-6 343 387 422 152 76

PSC-12 502 546 422 304 76

PSC-3 76 1,1 0,9 0,8 0,04 – 1,1 4200 5 dm3/s 34

PSC-6 152 1,6 1,2 1,1 0,04 – 1,6 10600 13 dm3/s 42

PSC-12 305 2,3 1,7 1,6 0,04 – 2,3 21300 32 dm3/s 73

Max. Genişlikte
Max. Bant    Max. Bant Kallnllğl (mm) Max. Max hlzda
Genişliği Aliminyum Paslanmaz Kallnllk Kuvvet ve 6.8 Barda Ağlrllk

Model (mm) Prinç Çelik Çelik (mm) 6 Barda Hava tüketimi (kg)

TEKNI
.
K ÖZELLI

.
KLER

ÖLÇÜLER



PARÇA/ÇAPAK TAŞIYICI
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Hava ile tahrik edilen, parça veya çapaklarln kallbln
içerisinden çlkarllmalarln sağlayan, kullanlml kolay
pres aksesuarlarldlr. Havadan aldlklarl güçle, ileri-geri
yaptlklarl doğrusal hareketle parça ve çapaklarl dlşarl
çlkartlrlar. Üzerlerine monte edilebilen tepsi sayesinde
parça veya çapaklarl istenilen yöne yönlendirebilirler.

Hava kullanlmlnln düşüklüğü ve sessiz
çallşmaslndan dolayl hemen hemen hertürlü
endüstride kullanllabilir.

TP-10 Modeli presin dlşlna kolayca monte edilmiştir.

TP-70 modeli 3 adet tepsiyide kontrol
edebilmektedir.

TP-3 TP-10 TP-40 TP-70 TP-140

U.S. PATENT NO. 4,444,346

KULLANIM YERLERI
.

Hertürlü kallbln altlna veya yanlna kolayca monte
edilebilir.

Baklm ve yedek parça giderlerinin olmamaslndan
dolayl, operasyonel maliyetleri bantll konveyörlerden
daha azdlr.

Tek kallbln içerisinde oluşan değişik parça ve
çapaklarln aynl anda kallptan dlşarl çlkarllmalarlnl

sağlar.

TP-40 modeli, alt tepside parçayl, üst tepside de
çapağl hareket ettirebilmektedir.
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UYGULAMALAR

BASKI PLAKASI

KALIP ÜST YARISI 

SIYIRICI PLAKA

KALIP SETI
.

PROGRESI
.
V KALIP

PARÇA

2. ÇAPAK

1. ÇAPAK

ÇAPAKLAR PARÇA

YATAK

DESTEK
PARÇASIALT TEPSI

.
BRAKETI

.KALIP ALT YARISI 

TAŞIMA YÖNÜ

ALT TEPSI
.

MODEL
TP-10

Hertürlü uygulamaya
adapte edilebilen

tepsiler

BI
.
LYA

TAŞIYICI

TABLA 

DESTEK

DESTEK
DESTEK BRAKETI

.

TEPSI
.

TAŞIMA YÖNÜYATAK

Naylon, plastik gibi sürtünmesi az malzemeler ve uzun sürme mesafeleri istenen yerlerde kullanlllr.

YATAKBI
.
LYA

YATAKLAR

DI
.
ĞER UYGULAMALAR

Parça veya çapağl düşük maliyetle hareket ettirmeyi
sağlayan, baklm ve yedek parça gerektirmeyen
taşlylcl sistemlerdir.

MODEL TP-40
PARÇA/ÇAPAK TAŞIYICI

ÜST TEPSI
.



TAŞIYICI ÖLÇÜLERI
.

23

Poznámka  1. 120 vuruş/dak. Çallşllmasl tavsiye edilir.      2. Sürme Hlzl : 8-10 m/dak.     3. Hava Baslncl 4-6 Bar.     4. Tepsi eğimi 8.

1/8” NPT

1/4” NPT
1/4” NPT

1/4” NPT

HIZ AYARI 

HIZ AYARI

HIZ AYARI

2 ADT BAĞLANTI KANALI

HIZ AYARI

35 mm

140 mm
125 mm 58 mm

105 mm216 mm

81 mm

119 mm

178 mm

47 mm

150 mm

91 mm

140 mm

250 mm

89 mm
77 mm

325 mm

99 mm

127 mm
160 mm

68 mm

64 mm

51 mm Typ

4 ADT
BAĞLANTI

DELI
.
ĞI

.

4 ADT BAĞLANTI DELI
.
ĞI

.

6 ADT
BAĞLANTI
DELI

.
ĞI

.

6 ADT TEPSI
.

BAĞLANTI DELI
.
ĞI

.

6 ADT TEPSI
.

BAĞLANTI
DELI

.
ĞI

.

6 ADT TEPSI
.

BAĞLANTI DELI
.
ĞI

.

6 ADT TEPSI
.

BAĞLANTI DELI
.
ĞI

.

TP-3 3 14 68 23 1,4 1,4
TP-10 10 20 68 25 2,7 2,8
TP-40 40 42 70 27 5,4 7,2
TP-70 70 40 70 25 11,3 5,5
TP-140 140 80 62 25 20,4 8,0

Tepsi ile beraber
taşlma Hava Tüketimi Ses Seviyesi Sürme stroku Max. tepsi Ağlrllk

Model kapasitesi (Kg) (L /Min.) (dB-A) (mm) ağlrllğl (Kg) (Kg)

192 mm

77 mm

75 mm

179 mm

63,5 mm

28,5 mm 50,9 mm

122 mm

325 mm

148 mm

HIZ AYARI

6 ADT
BAĞLANTI
DELI

.
ĞI

.

6 ADT TEPSI
.

BAĞLANTI DELI
.
ĞI

.

TEKNI
.
K ÖZELLI

.
KLER

Model TP-3

Model TP-40 Model TP-70

Model TP-10

Model TP-140
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