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INDUSTRIES

50 Yihh askin Tecrube !

1954 yilindan bu yana Pres Aksesuar ve Ekipmanlari Greten Amerikan menseili PA firmasi Servo Suruculer Gretimi
konusunda da buyuk bir deneyime sahiptir.

Dar- Genis , ince-kalin her tlrli malzemeyi strebilecek kapasiteye sahip olan PA Servo Suruculer, sahip oldugu
kaliteyle cok degisik Urunlerin Uretiminde problemsiz calismaktadirlar.

Dunyanin her kitasinda binlerce musterisi olan PA, gerek sahip oldugu teknolojik trtnler gerekse vermis oldugu
satis sonrasi hizmetleri ile Servo Surdcu imalati konusunda dunyanin en buayuk firmalarindan bir tanesidir.

“.' (T
L R

PA Servo Siruciilerin Avantajlari :

= Genis Urdn cesitliligi.

= Uzun kullanim émrda.

= Hemen hemen her turlu prese adapte edilebilme 6zelligi.
= Kullanim kolayhgi ve kolay monte edilebilmesi.

= Hassas surme yetenegi.

= Genis Servis Agl.

= Mukemmel Fiyat-Performans Orani.

= Yedek parcalarinin kolay bulunabilmesi.

= Genis Aksesuar cesitliligi.
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INDUSTRIES

ince ve dar malzeme
uygulamalarinda kullanilan,
o hassas , dayanikli , zarif

l Servo Sdrdculerdir.

ACIKLAMALAR

= Az yer kaplayan kompakt yapisi

= HerturlU prese adapte edilebilme 6zelligi

= Kolay rulo degisimi

= Kolay Programlanabilmesi

= SUrdcu veya Cekici olarak kullanabilme 6zelligi

= Pilot pimli kaliplarla calisabilmeye imkan verebilmesi
= Degisik Kontrol Uniteleri ile kullanilabilmesi

= Yuksek Pres hizlarinda calisabilmesi

= Mukemmel Fiyat-Performans Orani

= Pnématik Acilabilen Rulolar
= Ayarlanabilir Gst rulo

= Bant girisini kolaylastiran yapi ve bant genislik
ayar kollari

= Kalip yuksekliklerine uygun ayarlanabilme

= Kompakt Kontrol Unitesi.

Model Genisligi Acilimi Bant kalinligi Capi Hiz Sabit Max

SRF 50P 50 mm 0-2,5mm 1,0 mm 25 mm 37 m/dak. 150 N 450 N
SRF 100 P 100 mm 0-2,5mm 1,0 mm 25 mm 37 m/dak. 150 N 450 N
SRF 150 P 150 mm 0-2,5mm 1,0 mm 25 mm 37 m/dak. 150 N 450 N
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PERFORMANS TABLOSU

Tabloda verilen tim degerler standart hiz ve ivmelenmeye gére belirlenmistir. istenilmesi durumunda Uretilecek
parcaya ve diger ozelliklere gére daha hassas veriler PA tarafindan saglanabilir.
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SRF 50 P 135 20 50 56 - 106 220 - 270 250
SRF 100 P 185 140 100 56 - 106 220 - 270 250
SRF 150 P 235 190 125 56 - 106 220 - 270 250
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320 mm genislik ve

AT T TR T 2 mm kalinliklara
. kadar ideal c6zim-
E ler saglayan Servo

Suruculerdir.

ACIKLAMALAR

= Az yer kaplayan kompakt yapisi

= HertUrlU prese adapte edilebilme ozelligi
= Kolay programlanabilmesi

= YUksek surme hassasiyeti

= YUksek vuruslu preslerde calisabilmesi

= Optimum Fiyat-Performans Orani

= Bakim gerektirmeyen yapisi

= Hava, elektrik gibi sarf malzemelerinin kullanim azligi

= Ozel sertlestiriimis ve dizayn edilmis rulolar

= Dayanikli ve uzun émurlt gévde yapisi

= Sac kalinlik ayarinin kolayca yapilabilmesi

= Pilot pimli kaliplarla calisabilmeye imkan verebilmesi

= Sac geniglik ayarinin kolayca yapilmasini saglayan ayar kollari

= Degisik kalip yuksekliklerine gore ayarlanmaya imkan verebilmesi
= Kompakt Kontrol Unitesi

= F| Kumandasi

Model Genisligi Acilimi Bant kalinligi Capi Hiz Sabit Max

SRF 105 105 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/dak. 210 N 480 N
SRF 220 220 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/dak. 405 N 1050 N
SRF 320 320 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/dak. 405 N 1050 N
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PERFORMANS TABLOSU

Tabloda verilen tim degerler standart hiz ve ivmelenmeye gére belirlenmistir. istenilmesi durumunda Uretilecek
parcaya ve diger ozelliklere gére daha hassas veriler PA tarafindan saglanabilir.
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SRF 105 360 175 120 315 110 60 60 240 - 300 405
SRF 220 475 235 120 315 110 60 60 240 - 300 405
SRF 320 575 285 120 315 110 60 60 240 - 300 405
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4.7 mm kalinlik, 200
mm genisliklere kadar
calisabilme imkani
saglayan , degisik
cesit ve modelde
parcalarin aretimini
kolayca yapabilen
Servo Surucdlerdir.

ACIKLAMALAR

= Cok cesitli parcalari Uretebilme 6zelligi

= 3 Degisik cesit : Hafif Tip , Standart Tip ve Agir Tip
= Preslere kolay ve hizli montaj

= YUksek surme hassasiyeti

= Hizli preslerle calisabilme imkani

= Optimum Fiyat-Performans orani

= Bakim gerektirmeyen yapisi

= D6kme demirden yapilmis dayanikli govde yapisi

= Ozel sertlestirilmis ve dizayn edilmis rulolar

= Kolay Programlanabilmesi

= Sac kalinlik ayarlarinin kolayca yapilabilmesi

= Pilot pimli kaliplarda rahatlikla calisabilmesi

= Sac genislik ayarinin kolayca yapilmasini saglayan ayar kollari

= Degisik kalip yuksekliklerine gére ayarlanmaya imkan verebilmesi
= Kompakt Kontrol Unitesi

= F| Kumandasi



 meoium

INDUSTRIES

Disli kutusuz - standart motor

SRF 200 B 200 mm 0-35mm 2,0 mm 90 mm 136 m/dak. 400 N 1130 N
SRF 300 B 300 mm 0-3,5mm 2,0 mm 90 mm 73 m/dak. 650 N 1750 N
SRF 400B 400 mm 0-3,5mm 1,5 mm 90 mm 73 m/dak. 650 N 1750 N
SRF 500 B 500 mm 0-35mm 1,3 mm 90 mm 73 m/dak. 650 N 1750 N
SRF 600 B 600 mm 0-3,5mm 1,0 mm 90 mm 73 m/dak. 650 N 1750 N

Standart disli kutusu ve standart motor

SRF 400 S 400 mm 0-3,5mm 3,0 mm 90 mm 110 m/dak. 900 N 2600 N
SRF 500 S 500 mm 0-3,5mm 2,6 mm 90 mm 110 m/dak. 900 N 2600 N
SRF 600 S 600 mm 0-35mm 2,3 mm 90 mm 110 m/dak. 900 N 2600 N
SRF 700 S 700 mm 0-3,5mm 2,7 mm 90 mm 69 m/dak. 1430 N 4160 N
SRF 800 S 800 mm 0-3,5mm 2,3 mm 90 mm 69 m/dak. 1430 N 4160 N
SRF 900 S 900 mm 0-3,5mm 1,9 mm 90 mm 69 m/dak. 1430 N 4160 N

Agir Tip Disli Kutusu ve standart motor

SRF 200 SL 200 mm 0,7 - 4,7 mm 4,6 mm 90 mm 69 m/dak. 1430 N 4160 N
SRF 300 SL 300 mm 0,7 - 4,7 mm 4,2 mm 90 mm 69 m/dak. 1430 N 4160 N
SRF 400 SL 400 mm 0,7 - 4,7 mm 3,8 mm 90 mm 69 m/dak. 1430 N 4160 N
SRF 500 SL 500 mm 0,7 - 4,7 mm 3,4 mm 90 mm 69 m/dak. 1430 N 4160 N
SRF 600 SL 600 mm 0,7 - 4,7 mm 3,0 mm 90 mm 69 m/dak. 1430 N 4160 N
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PERFORMANS TABLOSU

Tabloda verilen tim degerler standart hiz ve ivmelenmeye gére belirlenmistir. istenilmesi durumunda Uretilecek
parcaya ve diger ozelliklere gére daha hassas veriler PA tarafindan saglanabilir.
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Hafif Tip Standart / Agir Tip

SRF 300 685 290 380 635 160 75 60 300 530
SRF 400 790 340 380 635 160 75 60 300 530
SRF 500 890 395 380 635 160 75 60 300 530
SRF 600 990 445 380 635 160 75 60 300 530
SRF 700 1090 495 380 635 160 75 60 300 530
SRF 800 1190 550 380 635 160 75 60 300 530
SRF 900 1290 600 380 635 160 75 60 300 530
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1900 mm bant genisligine kadar calisabilme
imkani saglayan Servo Suruculerdir.

ACIKLAMALAR

= Genis bant ve ince malzemeler icin ideal c6zim
= Kolay programlanabilme

= Preslere kolay ve hizli montaj

= YUksek surme hassasiyeti

= Uzun émurlt ve dayanikli gévde yapisi

SRF 1300 BB 1300 mm 0-4,0 mm 1,2 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N
SRF 1600 BB 1600 mm 0-4,0mm 1,0 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N
SRF 1900 BB 1900 mm 0-4,0 mm 0,8 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N

SRF 1300 BB 1810 860 380 655 180 65 100 245 - 345 630

SRF 1600 BB 2110 1010 380 655 180 65 100 245 - 345 630

SRF 1900 BB 2410 1160 380 655 180 65 100 245 - 345 630
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1.200 mm genislik ve 8 mm
kalinliklara kadar ideal
¢bzUmler saglayan Servo
Sdrdcdlerdir.

ACIKLAMALAR

= Dayanikli ve gucld, dokim gévde yapisi

= Ozel olarak sertlestirilmis ve dizayn edilmis rulolar

= YUksek surme hassasiyeti

= Pnématik olarak acilip kapanan rulolar

= Kolayca ayarlanabilen sac kalinlik ayari

= Bakim gerektirmeyen yapisi

= Degisik kalip yuksekliklerine gére ayar yapilabilmesi

SRFM 450S 450 mm 0-8,0 mm 4,8 mm 120 mm 60 m/dak. 2400 N 4800 N
SRFM 600 S 600 mm 0-8,0 mm 4,2 mm 120 mm 60 m/dak. 2400 N 4800 N
SRFM 800 S 800 mm 0-8,0 mm 3,4 mm 120 mm 60 m/dak. 2400 N 4800 N
SRFM 900 S 900 mm 0-8,0 mm 3,2 mm 120 mm 60 m/dak. 2400 N 4800 N
SRFM 1200S 1200 mm 0-8,0mm 2,4 mm 120 mm 60 m/dak. 2400 N 4800 N

SRFM 450SL 450 mm 0-10,0 mm 7,4 mm 120 mm 45 m/dak. 3600 N 7200 N
SRFM 600SL 600 mm 0-10,0 mm 6,5 mm 120 mm 45 m/dak. 3600 N 7200 N
SRFM 800SL 800 mm 0-10,0 mm 5,5 mm 120 mm 45 m/dak. 3600 N 7200 N
SRFM 900SL 900 mm 0-10,0 mm 5,0 mm 120 mm 45 m/dak. 3600 N 7200 N
SRF M 1200 SL 1200 mm 0-10,0 mm 3,9 mm 120 mm 45 m/dak. 3600 N 7200 N

12
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PERFORMANS TABLOSU

INDUSTRIES

Tabloda verilen tim degerler standart hiz ve ivmelenmeye gére belirlenmistir. istenilmesi durumunda Uretilecek
parcaya ve diger ozelliklere gére daha hassas veriler PA tarafindan saglanabilir.
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SRF M 450 1060 600 465 855 220 120 100 310-410 835
SRF M 600 1215 680 465 855 220 120 100 310-410 835
SRF M 800 1420 800 465 855 220 120 100 310-410 835
SRFM 900 1520 830 465 855 220 120 100 310-410 835
SRF M 1200 1820 980 465 855 220 120 100 310-410 835
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= MINI modelinde standart
= MICRO ve MEDIUM Hafif Tip modellerinde opsiyondur.

= MICRO modelde, kompakt yap! ve dokunmatik ekran
& = MINI modelde, kompakt yapi , tus takimi ve LCD ekran
.} = SUrme boyunu hassas olarak ayarlayan kontrol mekanizmasi
= AC Servo Motor
= Manuel ve Otomatik modlarda calisabilme imkani
= Tek bir sinyal ile calisabilmeye imkan vermesi

= Kolay programlanabilme

ULTRA 5000

= MEDIUM ve MAGNUM modellerinde standart
= = MICRO ve MINI modellerde opsiyondur.

= Kompakt yapi ve tus takimi
= Yuksek performansl gavenilir kontrol dnitesi
= AC Servo Motor

= Ana Ozellikler :

- 3 temel modul : Setup, Manuel ve Otomatik

- Oncelik secenegi: Strme veya pres baski 6nceligi secilebilir

- Surme: Strme ve resetleme sinyalleri

- Sayici: Parti adeti ve sayici gérulebilir

- Program Hafizasi: Max 200 adet program ( kalip ) hafizaya alinabilir
- Geri Cekme: Boy Kesme uygulamalarinda kullantlir

- Max. Sirme Boyu: Emniyet icin max. sirme boyu kaydedilebilir

- Sdrme Yonu: Sdrucu veya cekici olarak kullanilabilir

- Hata/Ariza Listesi: Karsilasilan hata ve arizalar ekranda gosterilir

= [lave opsiyonlar bir sonraki sayfada
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= Ultra 5000 Kontrol Unitesi icin kullanilan Programlanabilen Limit Switchdir.

= Presin hizi ve pozisyonunu ( acisini ) encoder vasitasiyla Kontrol Unitesine aktarir
= 200 degisik pacay! ( kalibi ) hafizasinda tutabilir.

= Toplam 6 adet kam ile beraber kullanilabilir.

= Presin hizi ve agisini Kontrol Unitesi ekraninda gosterir.

= Hemen hemen herturlt eksantrik ( mekanik |prese adapte edilebilir.

= Montaji ve Kalibrasyonu kolayca yapilabilir.

= Ultra 5000 Kontrol Unitesine adapte edilebilen, pnématik kontrollu 6lcim makarasi ile 6lcim yapabilen

ilave encoderdir.
= Patinajdan olusabilecek stirme bozukluklarina karsin ytksek stirme hassasiyeti saglar.

= Parametreleri ekrandan kolayca ayarlanabilir.

15
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ACIKLAMALAR
= Esnek imalat sistemleri icin uygun cézumler saglar
= Ayni parca Uzerinde bulunan farkli sirme boylarinin strtlmesine olanak verir.
= Max. 200 degisik parcada , max toplam 999 sirme boyuna imkan verir.
= Tek bir parca Uzerinde 5 degisik sirme boyunu surebilir.

= Kolay programlanabilir.
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Yer ve maliyetten kazanc saglayan
dogrultma ve surme unitelerinin ayni
gévde Uzerinde bulundugu Dogrultucu
Sdrdculerdir.

= MINI, MEDIUM ve MAGNUM Modellerinde uygulanir

= 125 mm genislikten 900 mm genislige kadar uygulamalari bulunur
= Agir Tip Modeller bir gévde ( kabin ) Uzerinde bulunmaktadir.

= Kalinlik ayarlari kolayca yapilabilmektedir

= Hassas dogrultma ve sirme ¢ézumleri saglar

Teknik Ozellikler

Teknik 6zellikler 400 N/mm2 celige gore verilmistir.

MEDIUM
SRF 200 DZR-5-38 200 mm 2,0 mm 5 Adt. 38 mm
SRF 300 DZR-5-38 300 mm 1,9 mm 5 Adt. 38 mm
SRF 500 DZR-5-38 500 mm 1,2 mm 5 Adt. 38 mm
SRF 600 DZR-5-38 600 mm 0,9 mm 5 Adt. 38 mm
SRF 300 DZR-5-57 300 mm 2,5 mm 5 Adt. 57 mm
SRF 600 DZR-5-57 600 mm 1,9 mm 5 Adt. 57 mm
SRF 900 DZR-5-57 900 mm 1,2 mm 5 Adt. 57 mm S
7/
SRF 300 DZR-7-57 300 mm 2,2 mm 7 Adt. 57 mm
SRF 600 DZR-7-57 600 mm 1,7 mm 7 Adt. 57 mm MEDIUM
SRF 900 DZR-7-57 900 mm 1,2 mm 7 Adt. 57 mm

SRF M 300 DZR-7-57 300 mm 2,4 mm 7 Adt. 57 mm
SRF M 300 DZR-5-76 300 mm 4,3 mm 5 Adt. 76 mm
SRF M 600 DZR-5-76 600 mm 3,0 mm 5 Adt. 76 mm
SRF M 900 DZR-5-76 900 mm 2,4 mm 5 Adt. 76 mm
SRF M 1200 DZR-5-76 1200 mm 1,5 mm 5 Adt. 76 mm
SRF M 300 DZR-7-76 300 mm 3,5 mm 7 Adt. 76 mm
SRF M 600 DZR-7-76 600 mm 2,5 mm 7 Adt. 76 mm
SRF M 900 DZR-7-76 900 mm 2,0 mm 7 Adt. 76 mm
SRF M 1200 DZR-7-76 1200 mm 1,5 mm 7 Adt. 76 mm
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_2iG-ZAG SURUCUI

Malzeme tasarrufu yaparak verimli calismaya
olanak saglayan Zig-zag Servo Suruculerdir

ACIKLAMALAR

= MINI ve MEDIUM modellerinde uygulanir.

= 3 adet parametresi vardir : Bant genisligi, disk capi ve bant kalinligi

= X ve Y Koordinantlarini kontrol eden 2 adet Servo Motor mevcuttur

= Uzerindeki hesaplayici sayesinde optimum disk capi ve bant genisligi belirlenir.
= 5 |i disk cikartmaya dahi mUsade eder.

Model Genisligi Acilimi Bant kalinligi Capi Sabit Max
SRF 105 2z 105 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 210 N 480 N
SRF 220 2z 220 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 405 N 1050 N

Model Genisligi Acilimi Bant kalinlhigi Capi Sabit Max

SRF 125 727 125 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N
SRF 200 2z 200 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N
SRF 300 2z 300 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N

ORNEK UYGULAMALAR
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Cok ince ve dar malzemelerde kullanilan
Sardcu- Cekicilerdir.

Duzgun kesme has-
sasiyeti ve kalitesi
saglayan pnématik
makas ve bunun énune
akuple edilen servo
surdculer sayesinde boy
kesme hatti elde
edilmektedir.

Ozel malzemelerin strdlmesi veya cekilmesinde kullanilir.

Uretilecek Grtne gore rulolar dizayn edilir.

Ustteki 2 resim, Elektrik Sanayiinde kullanilan Grdnlerin sardlmesi icin dizayn edilmis 6zel rulolu Sevo Sarucudlerin
yapisini gostermektedir.
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